
清潔生產伙伴計劃
執行機構：

傳統製熱水
工廠主要使用燃氣 /油爐、蒸汽鍋爐、或電熱爐作為加熱生
活用水的設備，但這三款熱水器的能源效益較低，性能係數 

（COP）一般少於1，說明設備的產出能與輸入能並不相乎，有很大的熱
流失。而且燃燒燃料時的過程中會直接產生廢氣，及產生廢渣等污染問
題。柴油成本不斷升高，其供應成本受市場波動的影響，而且時常供應
不穩定。電熱水器的體積龐大，佔用空間大，無法長時間持續使用，同
時電熱水器亦有漏電的風險。此外，有內膽結構的容積式熱水器，由於
長時間儲存熱水並重復加熱，內層容易結垢，有安全問題及浪費能源。

蒸汽冷凝水回收加熱系統的基本原理
以往，製衣廠燙衣部門一般將使用蒸汽時所產生的蒸汽冷凝水直接外
排，徒然浪費了大量的熱能及水資源。透過安裝回收系統回收蒸汽余
熱來製造熱水，可取代燃氣 /油爐、蒸汽鍋爐、或電熱爐為宿舍供應
生活熱水。利用喉管將工場殘余蒸汽及冷凝水引到回收系統內，以
熱交換方式把生活用水加熱。每當宿舍的生活用水儲存箱和回收系
統的水溫溫差達到設定的啟動值時，循環水泵會輸送生活用水到回
收系統吸收熱能，然後返回儲存箱，此過程不段循環直到水溫溫差降
至設定值才停止。此舉能有效回用蒸汽余熱，以免流失到空氣中而造
成浪費，亦能省卻使用燃料製造生活熱水。

蒸汽冷凝水回收加熱系統的問題
雖然蒸汽冷凝水回收加熱系統有以上優點，但仍有待改善的地方。回收
系統多數按工廠情況特別製造，若設計或操作控制不好會影響效果。如
蒸汽管道可能因管道太長而導致熱損失，以及冷凝水累積於管道。有些
冷凝水的儲存罐容量過少以致出現滿溢、沒有保溫層或出現泄漏現象而
做成浪費。
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核證技術 : 回收蒸汽冷凝水余熱供應生活用熱水的節能成效

應用行業： 各行業

資料來源： 清潔生產伙伴計劃核證成效項目(08V0017, 09V0094, 09V0134, 10V0209)

參考編號： 核證成效選編 CP-V010(第一版)

本文介紹工廠回收冷凝水以供應生活熱水的節能成效核證結果。核證方法主要是通過實地測量
及計算，評估使用冷凝水回收加熱系統的節能效果。四間受核證的工廠分別使用不同製造商的
蒸汽冷凝水回收加熱系統 (以下簡稱回收系統 )為宿舍提供熱水，包括虎門洪峰、東城科力，
以及兩台沒有註明的製造商。結果顯示，安裝冷凝水回收加熱系統後，四間工廠每月的相關燃

料成本均下降。設備投資回本期由0.3年到11.5年。實測時的系統能耗很大程度受到天氣等因素影響，所
以本篇的測試只反映個別廠商在當時設備裝置及生產運作條件下的結果。
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本文中所核證的設備 / 技術其成效只代表在本項目條件下的表現，並不表示使用在其他工廠或不同條件時會有相同的效果。

此外，本文提及的設備 / 技術並不表示是香港特區政府及香港生產力促進局所認可。讀者應認真評估對該設備 / 技術的實際

需求，以及在採用該設備 / 技術之前應向有關方進行詳細咨詢。

清潔生產伙伴計劃秘書處
香港九龍達之路78號生產力大樓3樓
電話： (852) 2788 5588 傳真： (852) 3187 4532

電郵： enquiry@cleanerproduction.hk 網址：www.cleanerproduction.hk
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經過實地核證，工廠使用蒸汽冷凝水回收供應生活用熱水的節能及經濟成效如下：

經過實地核證，工廠所使用不同型號的蒸汽冷凝水回收加熱系統 (回收系統 )提供宿舍等生活熱水，結果全
部均達到節能的成效。工廠每月相關燃料成本均下降，每年節省費用分別由人民幣4,260至800,000不等。
設備投資回本期由最快的0.3年到最長的11.5年。各回收系統的產水溫度約為70-90℃，合乎廠方的要求。
由核證結果顯示，使用回收系統作為水加熱設備能有效減少使用燃料，節能效果明顯，可降低能源成本及
減少空氣污染。實測時的蒸氣冷凝水回收系統的能耗很大程度受到製衣生產量及操作模式影響，所以本篇
的測試只反映個別廠商在當時設備裝置及生產運作條件下的結果。

熱水器 每年節省燃料用量
每年節省燃料成本

(人民幣)
投資回報期 (年)

核證案例 -工廠A  (供應宿舍生活熱水，水溫約 86oC)

蒸汽冷凝水回收系統 柴油：152,279公升 806,736 0.3

核證案例 - 工廠B  (供應宿舍生活熱水)

蒸汽冷凝水回收系統 柴油：20,078公升 103,402 0.7

核證案例 -工廠C  (供應宿舍生活熱水，水溫約90oC)

蒸汽冷凝水回收系統 電：31,633度 25,000 0.3

核證案例 -工廠D  (供應宿舍生活熱水，水溫約70oC)

蒸汽冷凝水回收系統 柴油：568升 4,260 11.5

評估小組使用多種儀器，包括電力量度儀、超聲波水流計以及溫度記錄儀等，實地測量回收系
統的運作數據，以便計算系統的熱效率及能耗量。評估小組亦向廠方索取改裝前後的能耗資
料，計算以往及現時加熱系統的耗能量及費用，比對兩者的所需的操作費用，以及估算設備投
資費用的投資回本期。


